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PREHLED SYSTEMU

Zakladni systémy Power Focus 6000 sestavaji z nasledujicich soucasti:
+ Ridici jednotka Power Focus 6000

* Inteligentni aplikaéni modul (IAM)

* Naradi Tensor STR

« Kabel Tensor STR

»  PfisluSenstvi a komunika&ni rozhrani

Z nasledujiciho znazornéni je patrné, jak tyto rozdilné soucasti ve vzajemné
soudinnosti tvofi uceleny systém v typickém zakaznickém prostredi.

Ridici jednotka Power Focus 6000

Ridici jednotky Power Focus jsou v celém svété
uznavany pro svoji vynikajici schopnost ovladat
postupy utahovani. Platforma splriuje veskeré potreby
souvisejici s ochranou pred vznikem chyb, moznostmi
pripojeni a flexibilitou a jako vibec prvni pfinasi do
pramyslového odvétvi vzajemné spojeni softwaru

a ergonomie. Diky tomu ziskal systém Power Focus
6000 v roce 2012 prestizni cenu Red Dot za design.

V prislusnych kapitolach ziskate podrobnéjsi informace
o softwaru nebo o pfipojovanych hardwarovych
soucastech.




Inteligentni aplikaéni modul (IAM)

Inteligentni aplika¢ni modul (IAM) uklada do paméti vSechny
* Vysledky utahovani

» Udalosti

» Konfigurace

*  Protokoly

»  Softwarovéa nastaveni

Veskeré informace miZe snadno pfendset z jedné fidici jednotky do druhé
doslova na dlani ruky. Modul je umistén na vnitfni strané dvirek fidici
jednotky, pficemz je k dispozici ve tfech rliznych verzich:

e lAM Critical control

* |AM Process control

* |AM Process+ control

Uplny pfehled za&len&nych funkci naleznete v prislusné kapitole.

Naradi Atlas Copco Tensor STR je kompletni sestava, ktera je navrZena tak,
aby poskytovala optimalni vykon pfi provozu v soucinnosti s fidici jednotkou
Power Focus 6000.

Tensor STR

Toto elektrické naradi fady Tensor je vysledkem mnohaletého vyzkumu

a vyvoje zaméreného na zvySovani produktivity a kvality, které v8ak neni na
Ukor ergonomie. Hlavnich ergonomickych zdokonaleni se pfitom podafilo
dosahnout diky vyuziti nejmodernéjsich a nejpokrokovéjsich technologii.

Kabel Tensor STR

Spole¢nost Atlas Copco vyrabi kabely pro pfipojovani
montazniho naradi jiz od roku 1987 a v této
oblasti ma nedostizné zkuSenosti.
Od doby, kdy spole¢nost uvedla
na trh prvni generaci téchto
kabel(l, se neustale snazila
dale zlepSovat jejich
ohebnost a odolnost
a vysledkem tohoto
usili jsou dnesni
optimalni funkéni
vlastnosti

kabel(.




Ploché konstrukéni provedeni kabell vyrabénych spoleé¢nosti Atlas Copco
v sobé slu€uje maximalni ohebnost (poskytujici snadny pfistup i v obtiZznych
podminkach) s maximalni odolnosti.

Prislusenstvi a komunikaéni rozhrani

K systému lze snadno pripojovat komunikaéni rozhrani a rlizné pfisluSenstvi.
Podporovana je vétsina typl ruéniho naradi a systém Power Focus 6000

je vybaven v8emi funkcemi, které jsou potiebné k pripojovani naseho
prislusenstvi rady QIF i softwarovych produkt(, jakymi jsou feSeni ToolsNet
8 nebo ToolsNet 4000 a ToolsTalk 2.

Systém rovnéz komunikuje s rozhranimi vyuZivajicimi protokoly
Fieldbus, Open Protocol nebo specifické protokoly uréené zakazniky, diky
¢emuZ umoziuje bezproblémové vytvareni plné integrovanych feseni

v zakaznickém prostredi.



HARDWARE SYSTEMU POWER FOCUS 6000

Napajeni
Systém Power Focus pracuje s jednofazovym sitovym stfidavym napétim
115 nebo 230 V.

Jmenovity vykon 1500 W

Napéti sité

Stridavé napéti 100-120 / 200-240 V (50-60 Hz). Systém Power Focus je
vybaven funkci, kterd umozniuje automatické zjistovani hodnoty sitového
napéti. To znamen3, Ze se Systém Power Focus automaticky pfepina podle
napéti napajeci sité, ke které je pripojen.

Normalni podminky okolniho prostredi

Konstrukce zafizeni je navrzena tak, aby byla bezpe€né za nasledujicich
podminek:

*  Pouziti ve vnitinim prostredi
*  Nadmorska vyska do 2 000 m

*  Maximalni relativni vihkost vzduchu 80% p¥i teplotach do 31 °C, ktera se
linedrné snizuje na 50% pfi teploté 50 °C

Rozméry a hmotnost
Vyska: 316 mm

Sitka: 146 mm

Hloubka: 293 mm
Hmotnost: 10,8 kg

316 mm

Displej

Displej o velikosti 7” s odolnou
dotykovou obrazovkou

480 x 800 pixell
Podsvétleni prostfednictvim LED j

Provozni Zivotnost podsvétleni
70 000 hodin




Komunikace

MozZnost pfipojeni k bezdratovym sitim WLAN; kompatibilni se
standardem IEEE 802.11a/b/g/n

Bezdratova technologie Bluetooth 2.1 (s pfipravou pro pfechod na verzi
3.0 ready) + EDR (Enhanced Data Rate)

10/100 Mb/s Ethernet (konektor RJ-45)

Zvukova signalizace
Monofonni reproduktor

Okolni teplota
5...+50 °C
Typicka pfechodna prepéti, ktera se vyskytuji v sitovych napajecich zdrojich.

Pripojeni

2 x vysokorychlostni port USB 2.0

2 x port Ethernet 10/100

4 x digitalni vstup (24 V -15% +20%)

4 x digitalni vystup (24 V + 20%, 1 A)

1 x v/v/v sbérnice

1 x pomocny vstup (24 V £10%, min. 0,5 A)
1 x pomocny vystup (24 V, max. 1,5 A)

1 x obvod pro nouzové zastavovani, tfida 3
2 x komunikaéni port (okruzni sbérnice)

1 x vystupni konektor pro napajeni ventilatoru
1 x dalkovy spoustéci spinac

1 x sbérnicovy konektor Anybus CC

1 x konektor IAM

1 x konektor pro pfipojovaci kabel naradi



IAM

Inteligentni aplikaéni modul (IAM) uklada do své paméti o kapacité 8 GB
v8echna data pouZzivana systémem Power Focus 6000: licence, vysledky,
udalosti, konfigurace, firmware fidici jednotky a servisni protokoly.

V pfipadé potfeby Ize tato data snadno pfenaset do jiného systému Power
Focus 6000, coZ se provadi jednoduchym vyjimanim a vkladanim modulu
IAM.

Aktualizace firmwaru jsou zabezpecené, jelikoz stary firmware zlstava
zachovan a je nadale dostupny. Tim je umoZnéno rychlé pfechazeni ke
starému firmwaru, je-li to zapotiebi.




SOFTWARE SYSTEMU POWER FOCUS 6000

Piehled nabidek

Nabidky jsou intuitivné uspofadané a snadno pouzitelné. Prochazeni
obsluzného rozhrani fidici jednotky se provadi bud klepnutim na nékterou
polozku nabidky nebo posouvanim zobrazeni polozek nabidky potazenim po
plose displeje. Webové rozhrani je totozné s displejem fidici jednotky, ¢imz je
umoZnéno provadéni konfiguraénich nastaveni a provadéni prostiednictvim
webového prohliZze€e nainstalovaného v pfipojeném pocitaci.

Nabidka Tightening (Utahovani)

Nabidka Tightening (Utahovani) obsahuje seznam sad
programu (Pset), které jsou k dispozici pro vybér konfigurace
a které jsou uloZeny v fidici jednotce.

Nabidka Batch Sequence (Sekvence davek) obsahuje seznam
davkovych programu (sekvenci davek), které jsou ulozeny
v Fidici jednotce.

Nabidka Sources (Zdroje)

'-‘ Nabidka Sources (Zdroje) obsahuje seznam hardwarového

prislusenstvi nebo hardwarovych funkci umoZnujicich
provadéni vybéru utahovaciho programu, napfiklad sady
programu Pset nebo sekvence davek. Prostfednictvim této
nabidky se provadi také konfiguracni nastaveni snimacua, které
Ize pouzivat ve spojeni s naradim.

Nabidka Tool (Naradi)

Nabidka Tool (Nafadi) vam poskytuje pfistup k informacim

o pfipojeném naradi a k provadéni kalibrace naradi, odladovani
motorl a planovani udrzby naradi.




Nabidka Virtual Station (Virtualni stanice)

Naradi a prisluSenstvi se pripojuji k Fidici jednotce, prifazuji
se vSak k virtualni stanici. Prostfednictvim virtualni stanice se
provadi také vybér ukona.

Nabidka Controller (Ridici jednotka)

Nabidka Controller (Ridici jednotka) vdm umozZiiuje provadét
spravu a instalaci nového softwaru fidici jednotky, zobrazovani
informaci o nainstalovanych hardwarovych zafizenich, ktera
jsou k fidici jednotce pfipojena, a exportu nebo importu
konfiguraci a sestav.

Nabidka Accessories (Prislusenstvi)

Nabidka Accessories (PFisluSenstvi) vam umoZnuje provadét
konfiguraéni nastaveni vnitfnich vstupt/vystupt a soudasti
hardwarového prisluSenstvi, které je mozno pouzivat ve spojeni
s fidici jednotkou, jakymi jsou napfiklad vstupni/vystupni
rozSifujici jednotka, svételny signalni sloupek, obsluzny panel,
voli¢ hlavic a snima¢. Snima¢ muze byt konfigurovan také
prostfednictvim jinych nabidek, napfiklad prostfednictvim
nabidky Sources (Zdroje).

Nabidka Reports (Sestavy)

) Nabidka Reports (Sestavy) vdm poskytuje pfistup k historickym
seznamUm vysledk( utahovani, udalosti a pomérnych podilt
postupl majicich stav NOK.

Nabidka Settings (Nastaveni)

V nabidce Settings (Nastaveni) mliZete provadét nastaveni
pripojeni fidici jednotky k siti LAN, konfiguraci kodd PIN

a nastaveni jazyka, data a ¢asu. V této nabidce muZete také
nastavovat mérnou jednotku utahovaciho momentu, ktera
se ma pouzivat, nastavovat poplasnou signalizaci souvisejici
s naradim, konfigurovat kanaly sité Wi-Fi pro komunikaci

s bezdratové pripojenym narfadim a rovnéz konfigurovat
zpusob zobrazovani udalosti.




Zakladni programovani

Utahovaci programy systému Power Focus
6000 potiebuji k provadéni fizeni utahovani
riizné parametry, jakymi jsou napfiklad
cilovy utahovaci moment nebo cilovy uhel.
Dalsi nastaveni — plynuly rozbéh, samofrezna
funkce a kompenzace utahovaciho momentu
— jsou volitelna, stejné jako nastaveni
pouzivané strategie utahovani. Sledovani
prabéhu utahovani je umoznéno pridavanim
meznich hodnot utahovaciho momentu nebo
uréeného utahovaciho uhlu.

Ve v§eobecnych nastavenich sad program
Pset muzZete provadét nastavovani a spravu
sad Pset tim, Ze témto sadam pfirazujete
nazvy a vSeobecnd nastaveni postupu
utahovani. Toto nastaveni se provadi tak, Ze
se zvoli strategie utahovani, bud ru¢né nebo
v reZzimu rychlého programovani, a zvoli se
cilova hodnota obsazena v sadé Pset.

Na obrazku vpravo je znazornéna
nakonfigurovana sada Pset, ktera je
pojmenovana jako Two step tight
(Utahovani ve dvou krocich) a ktera pouZziva
dvoufazovou strategii utahovani nastavenou
pro cilovy utahovaci moment 15 Nm.

JestliZze kliknete na rozeviraci seznam

»Two step” (Dva kroky) v poli Strategy
(Strategie), mlzZete provést zménu strategie
z dvoufazového utahovani na utahovani
TurboTight atd. Dal$i mozZnosti konfigurace
pak muZete zobrazit kliknutim na tlacitko Edit
(Upravit) pod parametry utahovani nebo
parametry povolovani.

K vyhledani dalsich informaci tykajicich se
programovani pouzijte pravodce konfiguraci
systému Power Focus 6000, ktery obsahuje
podrobné informace o jednotlivych
poloZkach nabidek a pfislusnych
konfiguracich.

Pset settings

i
N

1 Two step tight.
Two Stap »
S
Torque @D Angle

Target torque

15.00/ Nm

Edit »

Edit »




Otevieny protokol

Systém Power Focus 6000 umoZniuje

komunikaci prostfednictvim otevieného T —
protokolu. Otevieny protokol pouzivany
spolecnosti Atlas Copco je standardni
komunikaéni protokol, ktery byl vyvinut
pro usnadnéni komunikace mezi nasimi
fidicimu jednotkami a externimi zafizenimi pf¥i - L
provadeéni zakaznikovych vyrobnich postupd.

Open Protocol

Aman Copes Tosls and Assemtdty Systess

Otevreny protokol poskytuje rozhrani pro
sestavovani aplikaci vyuzivajicich dalkové
ovladani fidicich jednotek nebo pfihlaSovani
téchto jednotek ke zdrojim dat. Jedna se

o platformu, ktera je nezavisla a kterou je
mozno implementovat ve spojeni s operacnim
systémem Linux, programovatelnymi fidicimi
jednotkami, tiskdrnami a v8emi platformami
zaloZenymi na operac¢nim systému Windows.
Otevreny protokol podporuje pfipojovani

k systému Power Focus 6000 prostfednictvim
rozhrani Ethernet.

HlaSeni vytvarené za pouziti otevieného protokolu sestava ze tfi ¢asti:
zahlavi, datového pole a konce hlaseni. V zavislosti na typu komunikace
zahrnuje datovy paket vlastni hlaSeni a Udaje, které je z obou stran obklopuji.

MID, neboli identifikator hlaseni, je pfedstavovan ¢tyfmistnym cCislem
(napftiklad MID 0062 pro odeslani identifikaéniho ¢isla vozidla). Kazdy
identifikator MID muazZe mit nékolik verzi. Obvykle se vytvari nova verze
tehdy, jsou-li zahrnuta dal$i data, nadsledkem ¢ehoz je zapotiebi zvétsit délku
hlaseni. Verze MID jsou postupné pridavany proto, aby byla zajisténa zpétna
kompatibilita.

Uplny prehled o tom, které informace nebo MID (identifikatory hlaseni)

a jejich verze jsou systémem Power Focus 6000 podporovany, naleznete

v pfiloze Otevieny protokol (viz obrazek vyse), ktery je k dispozici
prostfednictvim webového portdlu Marketing and Support (Marketing

a podpora). Hlavni vyhoda pouZivani otevieného protokolu spociva

v dostupnosti standardniho a snadno pouziteIného komunika¢niho
protokolu. Nastaveni tohoto protokolu trva pouze nékolik minut, coZ se tyka
také jeho integrace s vyrobnimi postupy provadénymi ve vaSem vyrobnim
provozu. Béhem nékolika rokd se ,otevieny protokol” stal primyslovym
standardem pro komunikaci s utahovacimi zafizenimi v montaznich linkach.



SYSTEM SPRAVY FUNKCI

Uvod

Systém spravy funkci (FMS) je nova licencéni platforma spole¢nosti Atlas
Copco, ktera predstavuje zcela novy zplsob poskytovani a spravy funkci,
které jsou k dispozici prostfednictvim fidicich jednotek Power Focus 6000.
Ucelem systému FMS je zjednoduSeni zplsobu, jakym se provadi pridavani
a odebirani funkci do/z Fidici jednotky na zakladé skuteénych potieb pracovni
stanice.

Power Focus 6000

~
Zakaznicky
portal

Zakaznicky portal se pouziva k aktivovani funkci fidicich jednotek, k ziskavani
prehledu o dfivéjSich nakupnich objednavkach a k mapovani dostupnych
prvkl do zafizeni USB pro spravu licenci nebo do serveru, ve kterém je
systém spravy funkci nainstalovan. VSechny funkce, které byly zakoupeny,
jsou snadno dostupné prostrednictvim zdkaznického portalu. Tim je
umoznéno zpétné sledovani funkci, které byly zakoupeny, véetné snadného
pfistupu v pfipadé ztraty licence.

Hlavni vyhody
* Flexibilni obnovovani rovnovahy

* Moznost uzivatelsky provadéného prizplisobovani a aktualizaci
*  Okamzita dostupnost
e ZkuSebni licence



Objednavani a distribuce licenci do zdkaznického portalu

Existuji dva zpUlsoby distribuovani funkci a licenci do zdkaznického portalu,
jimiz jsou elektronické nebo fyzické pfedavani. Elektronické pfedani se
uskutecriuje automaticky, jakmile je objednavka zaznamenana v mistnim
systému CC, a pfislusné funkce jsou automaticky propojeny s uétem
zakaznika v zakaznickém portéalu. Fyzické pfedani je provadéno nasim
oddélenim PTD jako fyzické zasilani vytisknutého licenéniho dokumentu,
pricemz propojeni funkci s uétem v zdkaznickém portalu vyzaduje provedeni
ruéni registrace.

Elektronické pfedavani licenci “E’ i l" i Fyzické pfedavani licenci
M m&

8436 1800 01 LICENSE_VIRTUALSTATION 8498 o oy ol vt sttions

Krok 1, Zadani objednavky
licence do systému CC

Zakaznicky S T T TSR S
portal

Distribuce ze zakaznického portalu

Jakmile jsou licence a funkce predany do zdkaznického portalu a prifazeny
Uctu zadkaznika, existuji dva zpusoby distribuce téchto funkci do fidicich
jednotek, a to feseni zalozené na vyuZiti serveru (elektronicky zpusob)

a feseni nevyzadujici sitové pripojeni (fyzicky zpUsob). Sitové feseni

je uréeno pro vyrobni objekty, ve kterych je potifebné rychlé a u¢inné
obnovovani rovnovahy a presouvani funkci mezi virtudlnimi stanicemi.
Fyzicky zpUsob, ktery je zaloZen na poufZiti zafizeni USB pro spravu licenci
v systému FMS, predstavuje dokonalé feSeni pro zadkazniky, ktefi nemaiji

k dispozici sit vyuZivajici protokol IP a u kterych neni potfebné obnovovani
rovnovahy v tak velkém rozsahu.

Zakaznicky T

portal
Licenéni server Krok 2, Distribuce
wve vyrobnim . wr gr s
provozu zékaznika Zafizeni USB licence do fidici
: = jednotky PF6000




Reseni zaloZené na vyuZiti serveru FMS

Funkce systému FMS vyvinutého spole¢nosti Atlas Copco jsou do reseni
ToolsTalk zaclenény od samotného zacatku, diky éemuz se jedna o nejlepsi
zpUsob distribuce virtualnich stanic a funkci do jednotlivych Fidicich
jednotek. ReSeni ToolsTalk pfedstavuje také nejlepsi zplsob soucasné spravy
a programovani vétsiho podtu Fidicich jednotek.

Postup zac¢ina odeslanim poZadavku na poskytnuti funkci, ktery byl pfijat od
zakaznického portéalu, do systému ToolsTalk, €imzZ jsou licence zpfistupnény
pro distribuci. Po provedeni tohoto kroku nasleduje velmi jednoduchy
postup odeslani funkci do Fidici jednotky Power Focus 6000.

Dema Roam, Trssdngle

3 -




Reseni zaloZené na vyuZiti zarizeni USB pro sprévu licenci v systému
FMS, bez pripojeni k siti

PouZziti zafizeni USB pro spravu licenci v systému FMS predstavuje skvélou
volbu pro zdkazniky, jejichz fidici jednotky nejsou pfipojené k datové siti

a ktefi nepotfebuji systém ToolsTalk ani spravu svych Fidicich jednotek na
Urovni celého vyrobniho provozu. Pomoci zafizeni USB pro spravu licenci,
které bylo vyvinuto spole¢nosti Atlas Copco, je mozZno zavadét a distribuovat
virtualni stanice a funkce do jednotlivych fidicich jednotek.

Po zaregistrovani zarizeni USB v zdkaznickém portalu Atlas Copco a po
stazeni souboru s funkcemi je tfeba presunout licenéni soubor do zafizeni
USB. Toto zafizeni USB pak bude pouzito pro pfeneseni virtudlnich stanic
a funkci do fidici jednotky. Zafizeni USB je tfeba pripojit k Fidici jednotce,
do které maji byt pfidany dodatecné virtualni stanice a funkce. Po zasunuti
zarizeni USB se zobrazi pfislusna ikona v pravém hornim rohu obrazovky
fidici jednotky nebo rozhrani webHMI; naslednym stisknutim této ikony je
mozno pridat do fidici jednotky dalsi virtualni stanice a/nebo funkce.

Pridani virtualni stanice a/nebo funkce do fidici jednotky znamen4, Ze se
podet dostupnych funkci uloZzenych v zatizeni USB snizi o funkce, které byly
pridany do fidici jednotky.

Je-li tfeba provést presunuti virtualni stanice nebo funkce z jedné fidici
jednotky do jiné, jednoduse se zasune stejné vymeénné zatizeni USB, které
bylo plivodné pouZito k pridani této stanice nebo funkce, a pouZije se

k jejimu dalSimu pFeneseni. Nyni je zafizeni touto funkci vybaveno a muze
byt pfemistovano do jiné virtualni stanice.




STRATEGIE UTAHOVANI

Vybér strategie utahovani se uskutec¢rnuje zvolenim zpusobu pfivadéni
pritlacné sily (nebo predbézného zatiZzeni) do spoje. Rlizné spoje vyzZaduji
rozdilné strategie utahovani k tomu, aby bylo zajisténo ptsobeni
poZzadované pritlaéné sily a aby byly minimalizovany nezadouci uginky pfi
provozu zafizeni.

Strategie Turbo Tight® umoZiiuje provadéni volby mezi pouzivanim ruéniho
programovani nebo rychlého programovani, viz ¢ast Strategie. Strategie
Quick step (Rychly krok), Two step (Dva kroky) a Three step (T¥i kroky)
umoznuje provadéni volby mezi utahovanim zamérenym na dosazeni cilové
hodnoty utahovaciho momentu nebo utahovanim zamérenym na dosazeni
cilové hodnoty uhlu, viz ¢ast Cilova hodnota.

V8echny strategie utahovani vyZaduji, abyste nastavili bud cilovou hodnotu
utahovaciho momentu, nebo cilovou hodnotu uhlu.

Strategie utahovani Turbo Tight®

Turbo Tight®je vychozi strategie utahovani, ktera je uréena k provadéni velmi
rychlych a ergonomickych postupl utahovani, které vyuZzivaji maximalni
rychlost naradi (parametr Max. rychlost naradi). Tato strategie vyzaduje, aby
pfed zahajenim provadéni utahovani byl nastaven cilovy utahovaci moment.
V zavislosti na vlastnostech spoje, napfiklad je-li spoj velmi tvrdy nebo velmi
meékky, muize byt potfebna odlisna strategie utahovani.

Poznamka! Strategie utahovani Turbo Tight®je k dispozici pouze pfi pouZiti
naradi Tensor STR.

Presné odladovani strategie utahovani Turbo Tight®

Pokud strategie Turbo Tight® poskytuje nezadouci vysledky, doporu¢ujeme
vam provést kontrolu nastaveni parametru Rundown complete (Dobéh
dokoncen).

Nastaveni pfili§ vysoké hodnoty parametru Rundown complete (Dobéh
dokoncéen) by pfi pouziti strategie Turbo Tight® mohlo poskytovat pfili§ malo
¢asu k provadéni potifebnych vypocta v kroku utahovani, coz by mohlo mit
za nasledek vznik pfekmitu. Snaha by proto méla byt zamérena k nastaveni
takové hodnoty parametru Rundown complete (Dobéh dokon&en), které

se co nejvice blizi hodnoté odpovidajici bodu dosednuti. Také nastaveni
pfilis vysoké hodnoty parametru Rundown speed (Rychlost dobéhu) by pfi
pouziti strategie Turbo Tight® mohlo zpUsobit, Ze bude zbyvat prili§ malo
¢asu k provadéni potiebnych vypocta v kroku utahovani, coz zptsobi vznik



Zkracené doby cykli
Strategie TurboTight® optimalizuje rychlost utahovani za Géelem dosazeni co

nejrychlejsiho utazeni pfi zachovani spolehlivé prfesnosti. Vysledky jsou tyto:
Optimalizace pracovist s nizkou propustnosti,
MozZnost nového vyvazeni montaznich linek diky vys$si frekvenci cykld,

*  Mensi vyvin tepla, chladnéjsi naradi béhem provozu.
SniZena reakcni sila

Diky optimalizované rychlosti utahovani roste utahovaci

moment rychleji, diky é¢emuz klesa velikost sily pfenasené na

ruku obsluhy. Vysledky jsou tyto:

SniZuje se Unava a nebezpecéi Urazu obsluhy,

» ZvySuje se pohodli obsluhy béhem utahovani,

Snizuje se potfeba poufZiti zafizeni pohlcujicich reakéni silu v nékterych
situacich, coZ snizuje ndklady a hmotnost naradi.

Jednoduché nastaveni
Strategie Turbo® je navrzena pro mimoradné snadné nastavovani. Ve vétsiné

pripadu stac¢i nastavit jen cilovy utahovaci moment a jste pfipraveni k akci.
O vyjimkach je pojednano v nasledujicich kapitolach. V takovych pfipadech
se obracejte na prislusného mistniho zastupce spolec¢nosti Atlas Copco
Tools, ktery vam poskytne potfebnou podporu. Vysledky jsou tyto:

« Uspora &asu pfi nastavovani,

L]
omer Otédey,

umoznéni stfidani pracovnikd.
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Udrzitelnost

Poufziti technologie Turbo® umoziiuje dosahovani kratSich utahovacich cyklu.
To ve svém dusledku znamena vyvijeni mensiho mnoZstvi tepla a chladnéjsi
naradi. DalSim prispévkem je sniZeni spotfeby o 10 % energie a prodlouzeni
Zivotnosti naradi v prostredich s velkymi podéty cykld. Obecné Ize dosahovat
snizeni ztrat, které pfi utahovani vznikaji, urychlovanim faze vlastniho
utahovani, pficemz je v8ak tfeba mit na paméti, Ze nejvyssi potencial pro
Uspory spodiva ve zkracovani dob neéinnosti.

Jakym zpusobem se zkracuji doby cykli?

Strategie TurboTight® ovlada otacky motoru tak, aby bylo dosahovano co
nejrychlej$iho utazeni bez nadmeérnych prekmitl. Ve srovnani s tradi¢ni
strategii utahovani ve dvou krocich poskytuje strategie Turbo Tight® rychlejsi
chod po delsi dobu.

Jakym zpusobem se sniZuje reakcni sila?

Strategie Turbo Tight® vyuZivd hmotnostni moment setrvac¢nosti naradi ke
sniZzovani velikosti reakéni sily pfenasené na obsluhu. U&inné;jsi ovladani
motoru v kombinaci s rychlou dynamickou regulaci umoZiuje minimalizaci
velikosti reakéni sily nafadi, ktera vznika pfi utahovani.

Cim je umoZnéno, Ze nastavovani je tak snadné?

Turbo Tight® je strategie, ktera ovlada otacky motoru na zakladé jednak
skute¢né velikosti pusobiciho utahovaciho momentu a jednak zbyvajici
hodnoty utahovaciho momentu spoje. Jelikoz jsou vSechny tyto parametry
dynamicky vypoc&itavany béhem utahovani, jedinym potfebnym
uzivatelskym vstupem je cilovy utahovaci moment.

Jakym zpusobem strategie Turbo Tight® umoZriuje dosahovani uspor
energie?

Spole¢nost Atlas Copco vlastni od roku 2010 certifikaci podle normy ISO
14001, na zakladé které se uskute¢riuje planovani, provadéni, kontrola

a optimalizace postupt zamérenych na trvalé zdokonalovani v§ech vyrobku
divize Atlas Copco Industrial Technique. Jestlize porovname spotiebu
energie naradi Tensor ST ovladdaného fidici jednotkou Power Focus 4000
pouZivajici strategii utahovani ve dvou krocich se spotifebou energie

naradi Tensor ES/STR ovladaného fidici jednotkou Power Focus 600/6000
pouzivajici strategii Turbo Tight®, dospé&jeme k nasledujicimu vysledku.



Strategie utahovani ve dvou krocich

Strategie utahovani ve dvou krocich je velmi podobna strategii vyuZivajici
rychly krok, av§ak s tou vyjimkou, Ze pfidava malou ¢asovou prodlevu
mezi prvni krok a zavérecny krok za ucelem dalSiho omezeni kratkodobych
relaxacnich uc¢inkl ve spoji.

Presné odladovani strategie utahovani ve dvou krocich

Je-li dosazeno prvni cilové hodnoty, nafadi se ihned zastavi a teprve po
uplynuti uréené doby pokracuje provadénim zavéreé¢ného kroku. Hodnota
prvniho utahovaciho momentu a doba prodlevy by mély byt zvoleny tak, aby
soucasné zlepSovaly ergonomii ruéniho naradi.

] uranovacimoment/cas []onerseas  [lrveHiost/eas

S

Prvni utahovaci moment

] Cilovy utahovaci moment |

Prvni rychlost J

Cilova rychlost

Dobéh dokonéen ;

H » CAS
=
Zahajeni Dobéh Utahovani Zastaveni
Parametr Popis Vychozi hodnota

Prvni utahovaci moment Cilovy utahovaci moment pro prvni krok
Prvni rychlost Cilova rychlost pro prvni krok

Doba prodlevy Doba mezi prvnim a druhym krokem 50 ms




Strategie utahovani s rychlym krokem

Strategie utahovani s rychlym krokem se pouzivéa ke sniZzovani rozptylu
predbéZného zatiZzeni spoje, ¢ehoz je dosahovano pfidanim pocéateé¢niho
kroku s danymi hodnotami utahovaciho momentu a rychlosti a naslednym
snizenim cilové rychlosti v zdvére¢ném kroku.

1 utanovaci moment/cas [ oHeL/eas  [IRvchLosT/cas

/_ Cilovy utahovaci moment i

Prvni utahovaci moment

'

Prvni rychlost '
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Dobéh dokonéen
CAS
Zahajeni Dobéh Utahovani Zastaveni
Parametr Popis Vychozi hodnota

Prvni utahovaci moment Cilovy utahovaci moment pro prvni krok

Prvni rychlost Cilova rychlost pro prvni krok




Strategie utahovani ve tfech krocich

Strategie utahovani ve tfech krocich prfidava mezi prvni krok a zavérecny
krok dalsi krok, jimz je krok povolovani, za u¢elem jednak pfekonani
kratkodobych relaxac¢nich ucinkda, které vznikaji v disledku ztraty predpéti,
a jednak sniZeni rozptylu pfedbézného zatiZzeni. Tento postup je nékdy
nazyvan upravou spoje. Tato strategie mize byt uzZite¢na napftiklad u spojl
s mnoha vzajemné pfiléhajicimi povrchy a jeji u¢inek bude vyraznéjsi

u novych soucasti nez u opakované pouZzitych souéasti, jelikoz vyhlazeni
povrchl bude sniZovat vliv ztraty predpéti.

Uprava spoje se provadi utazenim danym utahovacim momentem v prvnim
kroku, tedy prvnim momentem, naslednym uvolnénim zatizeni, kterého
je dosahovano otocenim matice o uréeny upravovaci uhel, a zadvéreCnym
opétovnym utaZzenim této matice cilovym utahovacim momentem.

K— Cilovy utahovaci moment I
—

Cilova rychlost i

[ uranovacimoment/eas [l ower/cas  [lrvchiost/cas
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Prvni utahovaci moment l

Prvni rychlost

Dobéh dokon¢en
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Upravovaci rychlost l

Zahajeni Dobéh Utahovani Zastaveni

(T

Parametr Popis Vychozi hodnota

Prvni utahovaci moment Cilovy utahovaci moment pro prvni krok

Prvni rychlost Cilova rychlost pro prvni krok
Upravovaci rychlost Cilova rychlost béhem upravovaciho kroku
Upravovaci thel Uhel otoéeni hlavice béhem upravovaciho kroku 180°




Strategie volného otaceni

Strategie volného otaceni je uréena predevsim pro ucely zkouseni

a predvadeéni. Necha-li se naradi volné otacet, jeho hlavice se otocéi do
polohy odpovidajici uréenému uhlu, a to za pouZiti nejmensiho mozného
utahovaciho momentu.

Parametr Popis Vychozi hodnota
Cilova rychlost Cilova rychlost pro strategii volného otaceni
Cilovy uhel Uhel otoéeni vietena 360°

Mezni hodnoty cilovych utahovacich momentu

Nastavenim meznich hodnot cilovych utahovacich momentud je umoznéno
zruSeni utahovani, pokud vysledny utahovaci moment nespada do
uréeného rozsahu meznich hodnot utahovacich momentd. Nastaveni pfili§
vysoké hodnoty utahovaciho momentu muze zplsobit deformaci nebo
poruseni Sroubu nasledkem prekroceni meze kluzu. Nedostate¢na hodnota
utahovaciho momentu mize mit za nasledek dosahovani takové svérné
sily pfi utahovani, ktera nedokaze odolavat pusobicim silam, pro které je
konstrukce spoje uréena.

1 utanovaci moment/cas [ oneL/eas  [IRvchLosT/cas
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Max. utahovaci moment I
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Min. utahovaci moment
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» CAS

Zahajeni Dobéh Utahovani Zastaveni



Mezni hodnoty cilovych ahli

Jsou-li nastaveny mezni hodnoty cilovych uhll, je béhem utahovani
umoznéno sledovani matice za ucelem zjisténi, zda je tato oto¢ena do
polohy odpovidajici pozadovanému uhlu.

[ uranovacimoment/cas ] uner/cas  ClRvcHiosT/cas
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Prvni cilova hodnota
I
Utahovaci moment

Cilovy utahovaci moment |

Dobéh dokoncen ‘

CAS

Zahéjeni

Dobéh Utahovani Zastaveni

Parametr

Popis Vychozi hodnota

Mezni hodnoty
uhlu

<0Od utahovaciho
momentu>

Min. uhel

Max. thel

Zvolte usek utahovani ve stupnich, ve kterém se méa provadét  Cilova rychlost
sledovani uhlu.

Vypnuto: Kontrola meznich hodnot se neprovadi.

Od dokonéeni dobéhu: Interval sledovani se nastavuje

od okamZiku, kdy bylo dosazeno utahovaciho momentu
odpovidajiciho dokonéeni dobéhu.

Od utahovaciho momentu: Interval sledovani se nastavuje
od okamZiku, kdy bylo dosaZeno uréené hodnoty utahovaciho
momentu. Utahovaci moment musi byt vétsi nez prvni
utahovaci moment.

Od prvni cilové hodnoty: Interval sledovani se nastavuje

od okamZiku, kdy bylo dosazeno prvni cilové hodnoty.

Tato moznost neni dostupna tehdy, je-li zvolena strategie
utahovani TurboTight.

Hodnota utahovaciho momentu od okamziku nastaveni Cilova rychlost
meznich hodnot Ghlu

Hodnota Uhlu nastavena jako dolni mezni hodnota Ghlu 90°

Hodnota thlu nastavena jako horni mezni hodnota thlu 720°




Kompenzace utahovaciho momentu

Pomoci kompenzace utahovaciho momentu Ize snaze zjistovat skute¢nou
velikost svérné sily vytvarené ve spoji a sniZzovat rozptyl této svérné sily.

Bod, ve kterém je kompenzace utahovaciho momentu G€inna, se nastavuje
za poutziti predem uréeného uhlu, ktery odpovida nastaveni parametru
dokonceni dobéhu, a nasledného vypocétu hodnoty utahovaciho momentu
pouzitého béhem dobéhu. Pfi vytvareni predbézného zatiZzeni ve Sroubu

je toto predbéziné zatizeni kompenzovano pfiétenim hodnoty utahovaciho
momentu, kterd byla vypocitdna v bodé kompenzace utahovaciho momentu,
k cilové hodnoté utahovaciho momentu.

Parametr Popis Vychozi hodnota
Kompenzace UmozZiuje pfizpisobovani hodnoty cilového tocivého Vypnuto
utahovaciho momentu ve fazi dobéhu.

momentu Vypnuto: Kompenzace se neprovadi.

Zapnuto: Je moZno provadét ruéni nastaveni bodu, ve kterém
se uskute¢riuje kompenzace utahovaciho momentu.

Faze zastaveni

Ve fazi zastaveni se provadi ukoncéeni utahovani zpisobem, ktery umozriuje
uvolnéni hlavice.



Plynulé zastaveni

zplusobem. Zamezuje tomu, aby se naradi zastavovalo v ¢asovém intervalu
50-300 ms, jelikoZ je zndmo, Ze v tomto intervalu mé zastavovani nepfijemny
prabéh.

Parametr Popis Vychozi hodnota

Plynulé zastaveni Zapina a vypina funkci plynulého zastaveni. Vypnuto
Vypnuto: Funkce plynulého zastaveni se nepouZziva.
Zapnuto: Funkce plynulého zastaveni je aktivovana. Pri
dosazeni cilového utahovaciho momentu se ihned snizuji
otacky naradi na 75%. Poté se tyto otacky v prabéhu
maximalné 40 ms sniZuji na nulovou hodnotu.




VIRTUALNI STANICE

Uvod

Virtualni stanice je mozkem vasi montaze. Zajistuje fizeni néstroje,

komunikace i pfisluSenstvi na montazni stanici. Prace s virtualni stanici diky

schopnosti fidit vice nastroju sniZuje naroky na kabelaz, sitové pripojky
a hardwarové soucasti. Pfinosem je vys$si flexibilita a rychlejsi vyvazovani

produkce.

Virtualni stanice 1 # — >
Remenice

Virtudlni stanice 3

Motor k vodni skFini |\ tg ? -

Virtualni stanice 2 »~ s
Vodni skfin If

/,.""l\\gt}:l
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Fieldbus

(provozni sbhérnice)
Strategie TurboTight
Strategie TrueAngle

Fieldbus
(provozni sbérnice)

Fieldbus
(provozni sbérnice)
Otevieny protokol

Virtualni stanice uchovava vsechny informace o montaznim procesu
a poskytuje okamzity prehled o tom, co se déje ve vyrobé.

Rizeni naradi:
Stara se o dokonale

spravné utahovani
Vv rdmci montéaze.

* Vybér sady program
* Préace s kédy VIN

 Rizeni sekvence
davek

Rizeni komunikace:

Komunikace pro
jednoduchou

a bezproblémovou
integraci s vasi
technologii vyroby.

» Otevieny protokol

» Fieldbus (provozni
sbérnice)

» Zéakaznické protokoly

Rizeni prislusenstvi:
Virtuélni stanice se
soucasneé postara

o nékolik prislusenstvi.

» Signalni svételny
sloupek

* Voli¢ hlavic
 Digitalni vstupy/
vystupy



Nastaveni virtualni stanice

V kazdém modulu IAM je zadlenéna
alespon jedna virtualni stanice.

fiZ Virtual station

— |
Dali virtualni stanice je mozno Joe
pfidavat pomoci funkce FMS aplikace / b Snon ¥
ToolsTalk2 nebo prostfednictvim e
prfedem nakonfigurovanych modult R :
IAM e o Change tool ¥
Po pfidani dodate&né virtualni stanice ki
se zobrazuje znaménko plus v pravém e
rohu nabidky Virtual Station (Virtualni Y
stanice). Po pfidani v8ech dostupnych
virtualnich stanic je toto znaménko Protocon
opét odstranéno. T T o
Laceioms
[ ! o
Help . Indo »
V nabidce Help (Napovéda) jsou Fekdous. d
uvedeny informace o zpusobu S J

konfigurovani a nastavovani

virtualnich stanic. Veskeré podklady <::| r CR
pro napoveédu je také mozno stahnout

z fidici jednotky jako soubor ve

formatu PDF pomoci rozhrani

WebHMI.

vvvvvv

* Snadné nastaveni
* Souhrnné pripojeni ptislusenstvi QIF

» Totéz prisluSenstvi nemuzZe byt pouZito opakované ve stejné virtualni
stanici (tj. napf. 2 svételné signalni sloupky ve stejné virtualni stanici)

» Stanice pracuje se stavajicim pfrislusenstvim (voli¢i hlavic, obsluznym
panelem atd.)

» Kopirovani a vkladani sad programu, konfigurace virtualnich stanic
(ToolsTalk 2)

*  Provadeéni 1 tlohy v rliznych virtualnich stanicich

*  Vynikajici uzivatelské rozhrani

* Vynikajici grafickd koncepce a velmi snadny konfiguraéni postup
*  SniZeni slozZitosti zapojovani



NARADI STR

Piehled

Naradi fady Tensor STR muze byt ovladano fidicimi jednotkami Power Focus
4000 a Power Focus 6000. PIny vykon néaradi je k dispozici tehdy, je-li toto
ovladano fidici jednotkou Power Focus 6000.

P¥i pfipojeni naradi k Fidici jednotce Power Focus 4000:

» Naradi je obecné v provozu s ponékud niZ8i dosaZitelnou rychlosti, ktera
¢ini zhruba 90% maximalni rychlosti.

»  P¥i pfipojeni nafadi k fidici jednotce Power Focus 4000 neni k dispozici
strategie utahovani Turbo Tight®.

»  P¥i pfipojeni nafadi ETT k fidici jednotce Power Focus 4000 je moZno
naprogramovat funkci bezpeénostni spousté pouze pro predni spoust.

K pfipojovani naradi STR k fidici jednotce Power Focus 4000 je tfeba
pouZivat pfipojovaci kabel ST.

Konstrukce naradi zajiStuje velmi vysokou Groven spolehlivosti a odolnosti.
Bylo dosaZzeno znaéného zlepSeni prenosu tepla oproti pfedchazejicim
generacim. Teplo je z nafadi ucinnégji odvadéno, diky éemuz maji horké
oblasti nizZsi teplotu. Tim se souc¢asné prodluzuje Zivotnost mazaciho tuku

a z dlouhodobého hlediska i Zivotnost vnitfnich mechanickych soucasti.
Klasifikace IP54 (ETV a ETD) je dalsi faktor, ktery vyznamné pfispiva ke
zvySené odolnosti, jelikoz nafadi je |épe utésnéno a chranéno proti vnikani
prachu a tekutin.

ETV a ETD jsou pIné vybavena provedeni narfadi rady STR. Provedeni ETT
nema klasifikaci IP a neni vybaveno gyroskopem. Provedeni ETP predstavuje
starsi zakladni konstrukci, kterd vSak poskytuje stejny rozsah moznosti
pfipojeni a stejnou Uroven presnosti jako nejnovéjsi naradi.



Modely

ETD ETV

ETT ETP I

Moduly naradi

Koncepce STR vyuZiva moduly ke zvySeni kvality a flexibility. Nové modely
umoziuji kombinaci riznych moduld, pfiéemz véechny motory maji stejny
pramér, diky éemuz jsou moduly vzajemné zaménitelné mezi riznymi velikostmi.

Diky prizplisobené elektronice a hardwarové ¢asti, ktera je zkousena jako
samostatna jednotka, umoZiiuje modularni koncepce také snadnéjsi vyménu
soudasti. VSechny elektronické moduly jsou vybaveny konektory, které zrychluji
a zjednodu8uji montaz a udrzbu, pfi které neni nutno provadét pajeni.

Rukojetovy modul

Rukojetovy modul je spoleény pro vSechny modely ETV a ETD fady STR. Zahrnuje
desku s hlavnimi elektronickymi obvody, pfi€emz tato deska i vSechny jeji soucasti
jsou zalisovany do plastu, ktery poskytuje dodate¢nou ochranu. Modul zahrnuje
také vibraéni zafizeni, které Ize naprogramovat tak, aby obsluze poskytovalo
zpétnou vazbu.

Dalsi duleZitou soudasti, kterad je umisténa v rukojeti, je gyroskop, ktery dokaze
snimat pohyby naradi s presnosti ¢inici az 1 stupen.

Misto pro pfipojeni kabelu je opatfeno vyvody nové generace a objimkami,
které vyrazné zvysuji odolnost proti opotfebeni ve srovnani s pfedchazejicimi
generacemi.

Spoust Ize snadno vyjimat, ¢imZ je umoZnén lepSi pfistup pfi provadéni ¢isténi.

Obsluzné rozhrani

Modul obsluzného rozhrani je mistem, ve kterém dochazi k vzajemnému
spoluplsobeni mezi nafadim a obsluhou. Modul je vybaven LED svételnymi
ukazateli - Zlutym, zelenym nebo ¢ervenym. Tyto jsou doplnény dalsi, modrou
LED a ukazatelem sméru utahovani. Krouzek pro ovladani zpétného chodu

je zajistitelny a modul je vybaven také reproduktorem, ktery muze obsluhu
upozornovat prostfednictvim svételnych signald.

Standardni obsluzné rozhrani i rozhrani typu EHMI jsou k dispozici v provedeni
s tladitkem nebo bez tlacitka na krouzku pro ovladani zpétného chodu.



Motor

VSechny motory, které se pouZivaji pro naradi rady STR ETV/ETD, maji stejny
pramér. Vykonnéjsi motory se li§i pouze tim, Ze maji vétsi délku.

Velka pozornost byla vénovana zvys$eni odolnosti motora. Napfiklad
loZiskova pouzdra jsou vyrabéna z pevnéjsi hlinikové slitiny. Novy systém
izolace umoznil, aby vloZeny htidel sestaval z mensiho poctu soucasti a byl
vyroben bez poufZiti plastu.

Rychlost ota¢eni motoru je vy$si nez u naradi fady ST ovladdaného fidici
jednotkou Power Focus 6000.

V modulu motoru je umistén Stitek RFID. Tim bude pozdéji uloZeno zjistovani
informaci obsazenych v ¢ipu.

Prevodnik utahovaciho momentu

Pfevodnik utahovaciho momentu je choulostiva soucéast, ktera by se

v pfipadé zdvady neméla vymeénovat. Pfevodnik poskytuje velmi presné
odecty hodnot v rozsahu od 100% do 20% jmenovitého utahovaciho
momentu. Dal$i zdokonaleni fady STR spodiva v tom, Ze ruSeni zptisobované
motorem ma mensi nepfiznivy vliv na signal, ¢imZ se zvy$uje presnost
odecitanych hodnot a tim i vysledna celkova presnost naradi.

Prevodova ustroji a uhlova hlava

V8echny soucasti planetového pfevodu i uhlového pfevodu jsou vyrobeny
ze specialni oceli, ktera byla pro tento ucel vyvinuta spole¢nosti Atlas Copco.

Ozubena kola prevodu uhlové hlavy maji Sroubovité ozubeni, které
umoznuje dosahovani maximalni pfesnosti a odolnosti, pfic¢emz vétsi ihlové
hlavy jsou pfipraveny pro pfipevnéni reakéni desky.




Predni ¢ast naradi ETT

Pfedni ¢ast naradi ETT se odliSuje od ostatniho naradi tim, Ze pfevodnik

je umistén za uhlovym pfevodem a pfipojen k vystupnimu hfideli. Tim je
umoznéno, aby naradi ETT dosahovalo pfesnosti 2,5% v €asovém intervalu 3 s.

PrisluSenstvi (pFipojované k naradi (ETV/ETD))

Naradi je opatfeno dvéma misty pro pfipojovani k prislusenstvi, ¢imz
je umoznéno vytvareni nékolika rliznych kombinaci naradi a uzite¢ného
pfislusenstvi.

Prislusenstvi Funkce

Odsazena spoust, ktera je uréena pro alternativni

Packova 8t, 1 A PR . Sl
CEhE) el TR i) rukojet a ptsobi jako ,tlacitko”.

Stejna jako packova spoust se sklonem 135 stupnid,

B S avéak pfima, ptisobici jako , tlagitko”

Tlacitko Tlacitko pro odesilani impulzu do sbérnice ST.
Predni svétlo Lampa k osvétlovani pracovni oblasti naradi.
2D skener Snimani 2D kodu (3D, QR)

Prepinaci krouzek (s tlacitkem) Pfepinaé na krouzku, pisobici jako ,tlagitko”

Karta s LED pro svételnou signalizaci predstavujici

LED na naradi zpétnou vazbu pro obsluhu.

EHMI Displej se 3 tlacditky
Stitek TLS




Certifikace

Prohldseni o shodé ES

Prohlaseni o shodé ES lIze nalézt

v bezpeénostnich informacich
pfipojenych k vyrobku. Prohlaseni
obsahuje udaje o zodpovédném
vyrobci a vycet prislusnych evropskych
smeérnic a harmonizovanych norem.

Prislusné evropské smérnice
predstavuji legislativni dokumenty
vydané Evropskou unii a tykajici se
vyrobku. Smérnice obsahuji poZzadavky
vysoké (i nizké) urovné, které jsou

na vyrobek kladeny, a postupy, které
se vyrobku tykaji béhem cyklu jeho
Zivotnosti. Pozadavky se tykaji zejména
bezpectnosti. Rady STR se tykaji tyto
smeérnice:

EC DECLARATION OF CONFORMITY
We, Atlas Copco Industrial Technique AB. 5-105
23 STOCKHOLM, SWEDEN declare that the
product (with name, type and serial mumber, see front
page) is in conformity with the following Direct-
ve(s):
2006/42/EC, 2004/108/EC
Harmonised standards applied:
EN 61010-1:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61326-1:2006
Technical file available from:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique,
Stockholm, Sweden
Stockholm, 1 July 2013
Tobias Hahn, Managing Director
Signature of issuer

Al

2006/42/EC — Smérnice o strojnich zafizenich
2004/108/EC — Smeérnice o EMC (o elektromagnetické kompatibilité)
1994/9/EC- Smérnice ATEX (o vybusnych atmosférach)

Harmonizované normy

Smeérnice stanovuji poZzadavky vysoké urovné, které jsou na vyrobek
kladeny. Spravny vyklad téchto poZzadavkd muZe byt obtizny.
Harmonizovanou normou je obecné bezpe¢nostni norma, ktera byla organy
Evropské unie schvalena jako norma splniujici poZzadavky shody s prislusnou
smérnici. V praxi se normy pouzivaji také jako prostifedek pro zajistovani

shody s pfislusnymi zakony. Napf.

EN 61010-1:2010 Bezpe¢nostni pozadavky na elektricka méfici, fidici
a laboratorni zafizeni - Cast 1: VS§eobecné poZadavky.

EN 61000-6-2:2005 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Cast 6-2:
Kmenové normy - Odolnost pro priimyslova prostredi.

EN 61326-1:2006 Elektrickd méfici, fidici a laboratorni zafizeni - Pozadavky na

EMC - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

Dalsi smérnice

Prohlaseni o shodé ES se tykd smérnic, které obsahuji poZadavky, jejichz
splnénim je podminéno povoleni pouzivat oznaceni CE. V Gvahu je v8ak
tfeba brat i dalsi legislativni poZzadavky. Napf.



Informace tykajici se omezovani nebezpeénych latek (RoHS) — Tento vyrobek
a informace o ném vyhovuji poZzadavkiim smérnice RoHS (2011/65/EU).

Informace tykajici odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (WEEE)
— Tento vyrobek a informace o ném vyhovuji pozadavkiim smérnice WEEE
(2012/19/EU) a musi se s nim zachéazet v souladu s touto smérnici.

Uroveri ochrany IP54

Naradi rady STR je certifikovano jako zafizeni s Urovni ochrany IP54.
Tato uroven ochrany zabranuje vnikani cizich ¢astic a tekutin do naradi.
Diky tomu dochazi k mensimu znedistovani vnitinich soucasti, a naradi
je tak odolnéjsi nez predchazejici generace.

IP54 — Prvni Cislice oznacuje uroven ochrany proti vnikani prachu.

Uroven 5 = ,Vnikani prachu neni zcela zabranéno, avsak prach nesmi vnikat
v mnoZstvi, které je dostate¢né k tomu, aby bylo na zdvadu uspokojivé funkci
zarizeni; Uplna ochrana pred dotykem nebezpeénych ¢asti (prachotésné
provedeni)”. Druha Cislice udava uroven ochrany proti vnikani vody.

Uroven 4 = ,Strikajici voda, ktera pfichazi do styku s krytem z kteréhokoli
sméru, nema mit zadny skodlivy Gc¢inek”.

Poznamka! Naradi v provedeni ETT a ETP STR nejsou zkou$ena podle
klasifikace IP a nesplfiuji pozadavek na urover ochrany IP54.

Intervaly servisnich prohlidek / udrZzby

Doporucuje se, aby celkové servisni prohlidky a preventivni udrzba byla
provadény v doporucenych intervalech, tedy jedenkrat rocné nebo po
maximalné 250 000 utaZeni, v zavislosti na tom, co nastane dfive. Pokud se
naradi pouziva v naro¢nych provoznich podminkach s vysokym zatéZzovanim,
je servisni prohlidky a udrzbu tfeba provadét castéji.



PRISLUSENSTVI K NARADI STR

Naradi STR je moZno pouzivat s dvojim rliznym pfislusenstvim soucasné.
Prislusenstvi sestava ze dvou polovin, jimiZ jsou horni a dolni polovina,

a muze byt raznymi zplsoby kombinovano: napfiklad k pfedni sbérnici Ize
spolecné pripojovat skener a predni svétlo.

PouZiva se ke ¢teni ¢arovych kéda nebo QR kéda a pfipojuje
se k jednomu ze slotl sbérnice pro komunikaci s nafadim.

Tladitko pro odesilani pokyna vydavanych obsluhou se
pripojuje k jednomu ze slotl sbérnice pro komunikaci
s naradim.

PouZiva se k osvétlovani obrobku, pfipojuje se k jednomu ze
slottl sbérnice pro komunikaci s naradim.

Zaveéseni, které umozniuje otaceni naradi, se pouZiva tehdy,
je-li naradi pripojeno k vyvazovacimu zafizeni.




Montazni drzak PouZiva se k upinani naradi

Poskytuje ochranu, kterad zabraruje poskrabani citlivych

Ochranny kryt povrchli zpisobenému naradim.

-

Odsazena spoust, ktera je uréena pro alternativni rukojet,
se pfipojuje k jednomu ze slotl sbérnice pro komunikaci
s naradim.

Krat$i packa, kterou je mozno pouzivat jako bezpecnostni
spoust a ktera se pripojuje k jednomu ze slott sbérnice pro
komunikaci s nafadim.

Obsluzné rozhrani EHMI s malym displejem, ktery muze
zobrazovat informace o utahovani a ktery rovnéz umoziuje
vybirani sad programa, se pfipojuje k jednomu ze slott
sbérnice pro komunikaci s naradim.

Mistni uZivatelské prizptisobeni

Naradi Ize pfidavanim rlizného pfislusenstvi snadno doladovat tak,
aby vyhovovalo individualnim pozadavkam obsluhy nebo aplikace.
Standardizované velikosti, které jsou vhodné pro Sirokou fadu naradi
Atlas Copco.



SPRAVA KABELU

Kabely se pouZivaji ve spojeni s veSkerym naradim a montaznim vybavenim
Atlas Copco, véetné pfenosného ruéniho naradi a ru¢niho naradi pro fixni
aplikace, nebo k za¢lenovani zafizeni tvofeného ,,pouze vieteny s motory”
do automatizovanych strojnich linek rtizného typu.

Stejné, jako je tomu u mnoha dalSich priimyslovych systém{, predstavuji
kabely hlavni oblast, ve které dochazi k selhanim a porucham, a to zejména
tehdy, jestlize jsou kabely vystavovany ucéinkiim opakujicich se pohybu.
Spolec¢nost Atlas Copco dokaze diky svym znalostem nachéazet Gu¢inna reseni,
ktera vyhovuji konkrétnim potfebam zakaznik( souvisejicim s kabely v jejich
vyrobnich objektech.

V pfipadé utahovacich systému spociva funkce kabeld ve spojovani
nasledujicich zafizeni:

e Zdroj napéjeni
+ Ridici jednotka
* Utahovacky

¢ PrisluSenstvi

Zajisténi radné spravy kabeli
vam umoZni doséhnout
prodlouZeni jejich Zivotnosti

a sniZzeni nebezpeci upadnuti
obsluhy nasledkem zakopnuti.
Napriklad pouZiti zarizeni

k vyvaZovani kabelt usnadriuje
vhodné umistovani prebytec¢nych
kabeli v dobé, kdy se naradi

s pfipojovacim kabelem
nenachazeji ve vysunuté poloze.




k vyvazovani
kabelt

4——— ,Doraz” zafizeni
k vyvazovani
kabell

4—— Svéracidrzak  Kabel ruéniho naradi
k zajistovani
kabell

Oko pro zafizeni
k vyvazovani
kabell

LN
Svéraci drzak k zajistovani
kabelu se zavésem (volitelné
provedeni).

PouZiti svéraciho drZaku k zajistovani kabelu

Tento svéraci drzak je moZno pfipevinovat ke kabelu ruéniho naradi

a nasledné k zafizeni pro vyvazovani kabelt. Je-li drzak spravné umistén

na kabelu néafadi, vyvaZovaci zafizeni bude tento kabel udrzovat v poloze
vzdalené od podlahy. K dispozici je také hak slouzici jako misto k ,odkladani”
naradi, ktery lze pouZivat s vyvaZzovacim zafizeni i bez ného k umistovani
naradi v bezpe&né poloze, jestlize kabel pfesahuje pres kabelovou koncovku.



Dostupné typy kabelt

Spolec¢nost Atlas Copco dodava rlizné typy kabeld, které jsou vhodné pro
vSechny oblasti a zplUsoby pouziti, jak je znazornéno nize.

Prodluzovaci kabel pro naradi Kabel pro néradi Tensor S. Prodluzovaci kabel pro naradi
Tensor S. Tensor S uréené pro fixni
aplikace.

Kabel pro naradi Tensor S

ProdiuZovaci kabel se smyckou pro naradi Kabel pro naradi Tensor ST. s konektorem 90°. Uhlové pfipojovaci
Tensor S. Diky usporadani ve smycce kabely pro aplikace, pfi kterych
poskytuje kabel vy$si ohebnost, jestlize se prostorové omezeni neumozAuje
naradi pfi pouziti pohybuje po kruhovych pouziti b&znych kabel.

drahé&ch s malym polomérem.

Spiralovy kabel pro nafadi Tensor ST. Kryt kabelu pro ochranu povrchu obrobku.

Kabel Tensor STR

Kabel Tensor STR plni stejné funkce,
je v8ak vybaven odliSnym rozhranim
pro pfipojovani k Fidici jednotce.

Rozhrani pro pfipojovani k naradi
vSak zlGistava zachovano ve stejné
podobé.




Plochy tvar kabel( zajistujici vétsi odolnost

Spole¢nost Atlas Copco vyrabi kabely Kulaty
pro pfipojovani montazniho naradi jiz od

roku 1987 a v této oblasti ma nedostizné

zkusenosti. Od doby, kdy byla uvedena na

trh prvni generace téchto kabel(l, se neustale

zvys$ovala jejich ohebnost a odolnost -

vysledkem jsou dnes$ni optimalni funkéni

vlastnosti kabeld. Ploché konstrukéni

provedeni kabelll vyrdbénych spole¢nosti Plochy

Atlas Copco v sobé slu¢uje maximalni

ohebnost (poskytujici snadny pfistup i v obtiznych podminkach) s maximalni
odolnosti. Zadny jiny vyrobce nedokaze nabidnout tak ué¢innou kombinaci
ohebnosti a funkénosti.

Mensi polomér ohybu umoZriuje snazsi pfistup.

Spole¢nost Atlas Copco navrhuje kabely pro

své naradi tak, aby tyto byly odolné proti “

trvalému a dlouhodobému ohybani. Velikost

(prameér) ohebného kabelu je nejdllezitéjsSim

faktorem ovliviiujicim jeho Zivotnost. Nejlepsi Tensor Kulaty
zpusob, jak sniZit unavu, kterd nepfiznivé

ovliviiuje vnitfni vodice kabelu, spodiva v pouzivani kabeltl o minimalni
tloustce. Plocha konstrukce kabel(l vyrabénych spole¢nosti Atlas Copco
se vyznacuje o vice neZ polovinu mensi tloustkou oproti srovnatelnému
~kulatému” kabelu, coZ se projevuje exponenciadlnim prodlouzenim

Zivotnost kabelu vystavovaného ohybovému namahani. Co se ty¢e odolnosti
a ohebnosti, jsou kabely Atlas Copco naprosto jedinec¢né.

Pokrokova konstrukce , Cable Twist”

Nejkritictéjsi oblasti kabelu montazniho naradi je misto, ve kterém dochazi
k jeho maximalnimu ohybu — obecné v blizkosti mista pfipojeni k naradi.
Konstrukce , Cable Twist”, ktera byla vyvinuta spole¢nosti Atlas Copco,
rozprostird ohybové namahani do delSiho useku, ¢imZ minimalizuje ohyb
v uvedené kritické oblasti. Tato jedine¢na ,zkrutna” konstrukce plochych
kabell je jedineénym prvkem néaradi Atlas Copco.



Centralizované odlehcéeni zabrariujici poskozeni vodicu

Plocha konstrukce kabeld se vyznacuje pouzitim jadra vyztuzeného
kevlarovymi vlakny, které pohlcuje tahova zatizeni, jejichZ G€¢inkdm mohou
byt kabely vystavovany v naroénych provoznich podminkéach. Je-li kabel
vystaven plisobeni vysokych tahovych zatiZzeni, toto stfedové jadro

s vyztuzujicimi kevlarovymi vldkny rovnéz zabranuje poskozeni vodicu, které
by mohlo byt zptsobeno jejich nadmérnym stlaéovanim. Plocha konstrukce
kabelu zajiStuje také optimalni vzdjemné oddéleni vysokonapétovych

a nizkonapétovych vodicl, ¢imZ je umoZnéno zachovani maximalni kvality
pfenasenych signalda.

N~— Nizk& hodnota

Kevlar

Vysoké hodnota

Dalsi informace tykajici se spravy kabeli naleznete v kapesnim privodci pro spravu kabeli
(9833 1640 01). V tomto kapesnim privodci jsou uvedeny dalsi informace tykajici se spravy
kabelti pro ruéni naradi i pro naradi uréené pro fixni aplikace, véetné jednotlivych bodi
kontroly kabelii provadéné pred jejich pouZitim.



FIELDBUS (PROVOZNI SBERNICE)

Fieldbus je priimyslovy sitovy sbérnicovy
systém, ktery je urcen pro distribuované
fizeni v realném &ase. Je vyuzitelny

k pfipojovani pfistroja a naradi ve vyrobnich

provozech, napfiklad k pfipojovani fidicich s
! ; ToolsTalk 2
jednotek Power Focus. Funkce provozni S—
sbérnice Fieldbus je zaloZzena na sitové Gocar.
struktufe, ktera umoziiuje pouzivani e

uzaviené, hvézdicové, kruhové, rozvétvené

i stromové sitové topologie. Tato provozni
sbérnice vyZzaduje pouze jeden komunikaéni
bod na urovni fidici jednotky a umozZiuje
soucCasné pfipojovani stovek analogovych

i digitalnich sbérnicovych bodu. Tim se
jednak zkracuje potfebna délka kabelt

a jednak sniZuje potfebny pocet kabel(.
JelikoZ zafizeni, kterd prostfednictvim
provozni sbérnice vzajemné komunikuji,
vyZaduji mikroprocesor, je navic zpravidla
poskytovano vice sbérnicovych bodl tymz
zarizenim. Nektera zafizeni, ktera se pripojuji
k provozni sbérnici, nyni také podporuji Fidici
schémata, jako napfiklad fizeni typu PID na
strané zafizeni namisto toho, aby vyZadovala
nucené zpracovani dat fidici jednotkou.

I

Ridici jednotka Power Focus 6000 v soudasnosti (ve verzi 2.1) podporuje tfi
riizné typy provoznich sbérnic:

DeviceNet
¢« EtherNet/IP
¢  ProfiNetlO

Parametry provozni sbérnice mizZete nastavovat pomoci programu Tool
Talk 2. Uplny pfehled postupu tohoto nastavovani naleznete v uzZivatelské
pfiruc¢ce k programu Tool Talk 2.

Vyhody, které poskytuje pouzivani komunikace prostifednictvim provozni
sbérnice, Ize struéné shrnout tak, Ze pfi této komunikaci je ve vyrobnim
provozu mozné ziskat standardizovany zplsob kontroly nad vétSim poétem
fidicich jednotek v redlném cCase.

Je v8ak tfeba mit na paméti, Ze pfi pouzivani platformy Power Focus
4000 je k dispozici nékolik typt provoznich sbérnic, které jesté nejsou
implementovany v platformé Power Focus 6000.



TOOL TALK 2

Ugelem programu Tool Talk 2, ktery byl nové vyvinut od samého zéakladu,je
zajisténi podpory nové koncepce hromadné spravy fidicich jednotek, ktera
souvisi se zavedenim fady Power Focus 6000. JestliZze stara verze softwaru
ToolsTalk predstavovala nastroj umoznujici konfigurovani jediné ridici
jednotky, software ToolsTalk 2 provadi programovani fidicich jednotek

na zcela nové Urovni, ¢imZ usnadriuje sou¢asnou spravu a programovani
vétsiho podtu Fidicich jednotek.

Ovérovani uZivatelskych opravnéni

Program Tool Talk 2 podporuje ovérovani uzivatelskych opravnéni pfi
spusténi aplikace. Tato funkce zajistuje, Ze nikdo, vyjma schvalenych
uzivateld, nemuze provadét zmeény nastaveni fidicich jednotek ani zmény
utahovacich programu. Jeji druha vyhoda spociva v tom, Ze zakaznici
mohou zpétné sledovat veSkeré provedené zmény pouzivanych utahovacich
programi. Kazda zména utahovaciho programu je aplikaci zaznamenéana
do protokolu, diky éemuz je mozno sledovat vSechny zmény, které byly

v programu provedeny béhem cyklu jeho Zivotnosti, véetné presnych udaju
o tom, ktery uZivatel pfisluSnou zménu provedl. Vyskytne-li se v prabéhu
vyroby problém, Ize snadno identifikovat osobu, ktera provedla souvisejici
zménu, a soucasné zjistit divod této zmény.

* Zpétna sledovatelnost vSech zmén utahovacich program

* Zmény utahovacich programd mohou provadét pouze schvaleni
uZivatelé

» Prehled o tom, ktery uZivatel provadi zmény v urcité fidici jednotce

Struktura vyrobniho provozu

Funkce struktury vyrobniho provozu v prostifedi ToolsTalk 2 umozZriuje

vytvareni takového usporadani viech fidicich jednotek Power Focus 6000,

které napodobuje konkrétni strukturu vyrobniho provozu. Tim je umoZnéna

rychlejsi a snazsi spréava ridicich jednotek v celém pribéhu vyroby.

* Usporadani fidicich jednotek podle dispozi¢niho planu vyrobniho
provozu

* Rychlé vyhledavani ridicich jednotek a utahovacich programi, které
vyZaduji aktualizaci

*  Snadné ziskani prehledu o tom, zda v8e probiha tak, jak by mélo



Soucasna aktualizace vétsiho podétu Fidicich jednotek

Program ToolsTalk 2 vyuziva pro svoje funkce dvé pamétové oblasti fidici
jednotky Power Focus 6000, ¢imzZ umozZziiuje souc¢asné provadéni aktualizaci
vétsiho podtu Fidicich jednotek jednim kliknutim. PFi provadéni aktualizace
nacita program ToolsTalk 2 do Fidici jednotky Power Focus 6000 novy
firmware, ktery vSak neaktivuje, dokud uZivatel neni pfipraven k pouzivani
novych funkci. Jakmile nastane ¢as, kdy je potfebné pouziti nového
softwaru, je mozno provést aktivaci predem nainstalovanych funkci pomoci
softwaru ToolsTalk 2. Soucasné se tim zvySuje bezpecnost, jelikoz v pripadé
potfeby mlZete snadno pfejit zpét k pfedchozi verzi softwaru.

* Soucasna aktualizace vétSiho poctu fidicich jednotek pfimo z aplikace

» Presny prehled o tom, ktery software je spoustén v kazdé z fidicich
jednotek pfi vyrobé

*  Prepinani mezi verzemi softwaru spousténymi v fidici jednotce, které se
uskutecnuje vybiranim pozadovanych, predem nactenych verzi softwaru.

Programovani fidicich jednotek

P¥i pouziti programu ToolsTalk 2 je programovani fidicich jednotek snazsi
nez kdykoli dfive. V8echny parametry utahovani jsou k dispozici v jediném
nahledu, diky éemuz je zachovan dokonaly pfehled o vSech polozkach
nastaveni. Pfi nastavovani nebo aktualizaci utahovaciho programu

v prostifedi ToolsTalk 2 se v§echny provedené zmény ukladaji v mistni
databazi, ktera je soucasti aplikace, coz znamena, Ze v fidici jednotce nejsou
zpocatku uloZeny 7Zadné zmény. Tim je umoznéno provadéni veskerych
potfebnych zmén jesté pred uloZenim jakychkoli dat do Fidici jednotky.
Diky tomu je moZno upravovat a ovérfovat vSechny parametry pred jejich
skute€nym uloZenim do Fidici jednotky.

Reseni ToolsTalk 2 rovné? uklada do své databaze viechny verze utahovacich
programu, ¢imz uZivateli umoznuje vratit se k predchozi verzi programu

v pripadé vyskytu jakychkoli problému nebo pochybnosti v souvislosti

s provedenou aktualizaci.

* Dokonaly pfehled o vSech parametrech utahovani
* Moznost nastavovani vSech parametrd pred ulozenim do fidici jednotky
* Snadny névrat k pfedchozi verzi programu



TOOLSNET 8

ToolsNet 8 je software nejnovéjsi generace, ktery byl vyvinut spoleénosti
Atlas Copco a ktery je uréen ke sbéru dat a k provadéni vyrobnich analyz.
Aby bylo umoznéno ziskdvani co nejhodnotnéjsich vysledku pfi jejim
pouzivani, byla cela webova aplikace od zakladu pfepracovana, ¢im bylo
umoznéno plné vyuziti nejmodernéjsich technologii. Zakladni funkci
softwaru ToolsNet 8, ktera je spolec¢nosti Atlas Copco zdokonalovana jiz
témér 15 rokd, je nadale spolehlivy sbér dat.

Diky nové pridanym funkcim, jimiZ jsou ovladaci panel, statistické centrum
a centrum spravy naradi, jsme v8ak umoznili, aby se produkt dostal na jesté
vyS§Si troven.

Spolehlivy sbér dat

Sbér dat je snadny ukol, jestliZze je provadi za pouziti fidici jednotky Atlas
Copco v kombinaci se softwarem ToolsNet 8. Po nainstalovani softwaru
ToolsNet 8 staci pouze nastavit IP adresu serveru ToolsNet 8 v fidici
jednotce, ktera tak okamzité zaéné odesilat vysledky utahovani. Software
ToolsNet 8 podporuje prostifednictvim otevieného protokolu ToolsNet 8
také naradi konkurenénich vyrobc(. PFi pouZiti otevieného protokolu ke

komunikaci s naradim konkurenénich vyrobcl je v§ak duleZité zkontrolovat,
jaké funkce byly ze strany téchto vyrobcl implementovany.

Jednoduché nastaveni v kombinaci s ridicimi jednotkami Atlas Copco

Vyrovnavaci datové paméti, které se nachéazeji jak v samotné fidici jednotce,
tak i v serveru s nainstalovanou aplikaci ToolsNet 8, zajistuji vysokou uroven
zabezpeceni dat v pripadé nedostupnosti spojeni s databazi.

Jednoducha analyza dat

Sestavy, které jsou vytvareny aplikaci ToolsNet 8, byly dale zdokonaleny,
coZ znamen4, Ze pfimo v prostiedi ToolsNet 8 je mozZno provadét vice
kaZzdodennich pracovnich ¢innosti a analyz.

*  MozZnost pfimého filtrovani v sestavach

* VSichni uZivatelé mohou vybirat pole, ktera chtéji mit ve svych sestavach
zobrazena

* Moznost seskupovani dat pfimo ze sestav

* Funkce ukladani oblibenych sestav zvySuje efektivitu prace s aplikaci
* Export sestav do programu Excel pro uéely dalSich analyz

* Moznost ziskavani podrobnych informaci o vysledcich utahovani

» Jednoduchy pristup ke véem sledovanym pribéhim



Poplasna signalizace souvisejici s vyrobou

Software ToolsNet 8 zjednodusuje nastavovani poplasné signalizace na
zakladé specifickych udalosti, které byly fidici jednotkou zaznamenany
béhem vyroby. V8echny udalosti, které jsou zaznamenané v fidicich
jednotkach Power Focus a PowerMACS, je moZno nastavovat jako udalosti
zobrazované v oznamovacim centru aplikace ToolsNet 8. Po provedeni
tohoto nastaveni bude nakonfigurovanému pfijemci odesilana e-mailovéa
zprava, jakmile dojde k vyskytu udalosti, ¢imZ je umozZnéno dosahovani
kratSich dob odezvy a tedy i zkraceni doby potfebné k odstranéni problému
vzniklych pfi vyrobé.
e Zkraceni prostoju diky pfimému oznamovani vyskytu problémi pri
vyrobé

¢« Jednoduché nastaveni oznamovani znamen4, Ze uzivatel bude tuto
funkci skute¢né pouZzivat

K dispozici je poplasna signalizace, ktera je zaloZzena na statistickych
trendech. Problémy souvisejici s materialy nebo s procesy jsou vyhledavany
automaticky.

Ovladaci panel

Ovladaci panel poskytuje pfimy prehled o vyrobé ve vyrobnim provozu.
Kazdy uZivatel si muze ovladaci panel nakonfigurovat zplsobem, ktery
nejlépe vyhovuje jeho potfebam. Jestlize se uzivatel napfiklad chce
zamérovat na statistiky, mlZe si nastavit nékolik widgett zobrazujicich
v redlném Case data SPC pro specifické aplikace, ¢imz je usnadnéno
zaznamenavani problému vznikajicich v souvislosti s materialy nebo
postupy.

Na ovladacim panelu jsou k dispozici tyto widgety:

* Aplikace s nejvétsim pocétem vyrobkd majicich stav NOK: Zobrazuje
aplikace s nejvyssi etnosti vyskytu selhani pro nakonfigurovanou ¢ast
struktury naradi.

e  Prlbéh SPC: Zobrazuje v redlném case ukazatel priabéhu ve sméru X
a grafy rozsaht pro nakonfigurovanou aplikaci.

« Udrzba naradi: Zobrazuje naradi, které vy?aduje provedeni udrzby
nebo kalibrace, a to z celého rozsahu naradi pouzivaného pf¥i vyrobé
a pfipojeného k fidici jednotce Power Focus (v souasnosti jsou
podporovany pouze fidici jednotky Power Focus W10.6+ a W14).

* Nejnovéjsi vysledky: Zobrazuje pfehled nejnovéjsich vysledki
zaznamenanych pro zvolenou ¢ast struktury naradi.



Sledovatelnost

Software ToolsNet 8 vyrazné zlepsSuje zpétnou sledovatelnost vyroby

u naSich zdkaznikl. Pomoci aplikace je moZno nalézt uréity vyrobek a ujistit
se, Ze veskeré utahovani bylo provedeno spravné, k éemuz Ize pouzit
napriklad analyzu priabéh.

+ Je mozZno ziskavat vSechny vysledky zaloZzené na ¢asovém intervalu.
* Je mozno ziskavat vSechny vysledky zaloZzené na urgitém cisle VIN.

* Na zakladé vsech vysledkd utahovani je mozno zjistovat statistické
odchylky.

Informace o udrZzbé naradi

Software ToolsNet 8 automaticky shromazduje informace o veSkerém naradi
pouzivaném pfi vyrobé, ¢imz umoZznuje vyhledavani naradi, u kterého

nebyla dlouhodobé provedena udrzba, nebo naradi, které potfebuje
kalibraci. Vyhledavat Ize také informace o verzi softwaru v pfipojeném naradi
a o poctu dobéh, které se uskutec¢nily od posledni udrzby.

*  Vedeni servisniho protokolu pro veskeré naradi pouzivané pfi vyrobé

e Zobrazovani statistickych tdaji o zplsobu provadéni uréitého postupu
uréitym naradim

* Vyhledavani informaci o verzich softwaru

* Je mozno ziskavat informace o posledni Uudrzbé a kalibraci urcitého
naradi

* Podle vyrobniho &isla lze zjiStovat, ke které Fidici jednotce je uréité naradi
aktualné pfipojeno

e Spravu naradi ve vyrobnim provozu lze provadét i podle vlastnich
evidenénich gisel



Kapesni privodce k systému Power Focus 6000 .
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