
ESPECIFICACIONES
TÉCNICAS
BANDEJAS VIBRANTES MONODIRECCIONALES

BP 25/50 D

Compacto

Barra de maniobra abatible sin

herramientas, que cabe en cualquier

maletero

Equipos complementarios de

enchufar y listo

Montaje en un instante; la máquina

se diseña de forma individual

Una protección total

Máquina protegida por un estribo de

protección de serie



PRS 834 74 010 280525 Sa

BOMAG
Hellerwald
D-56154 Boppard
Postfach 5162
D-56149 Boppard
Tel. (0)6742 - 1000
Fax (0)6742 - 3090

Dimensiones de empaquetado en m3
BP 25/50 D 0,254

Equipo de serie

Manillar aislado de vibraciones,
abatible
Estribo guía desmontable
Vibraciones mano-brazo <5m/s2
Descompresión automática
Estructura de protección del
motor
Placa base de alta resistencia al
desgaste
Tirador de arranque
Correa de transmisión total
protegida
Empunaduras
Asa para izado de la máquina
3-2-1 Warranty

Equipo opcional

Sistema rociador (10l)
Sistema rociador (7l)
Placa base de riego (500mm)
Ruedas transportadoras
Loneta protectora Vulcolan
Acabado especial de pintura
Service Kit
Equipo de herramientas

Dimension en mm
H H1 L L1 L8 W
636 862 1287 558 800 500BP 25/50 D

Especificaciones Técnicas BOMAG
BP 25/50 D

Pesos
Peso funcionado CECE ...........................................
Peso básico ............................................................

kg
kg

 125
 125

Dimensiones
Ancho de trabajo ...................................................... mm  500

Caracteristicas de conduccion
Velocidad máxima trabajando ................................
Máxima pendiente (en functión del suelo) ............

m/min
%

 25
 30

Propulsion
Fabricante del motor ................................................
Tipo de motor ...........................................................
Nivel de emisión .....................................................
Refrigeración ..........................................................
Número de cilindros ...............................................
Rendimiento SAE J 1349 .........................................
Rendimiento ISO 3046 .............................................
Velocidad .................................................................
Sistema de transmisión ..........................................
Combustible .............................................................
Consumo de combustible promedio ........................

kW
kW
min-1

l/h

Hatz
1B20
Stage V
aire
 1

 3,1
 3.000
mec.
Diesel
 0,7

Sistema de vibracion
Frecuencia ...............................................................
Fuerza centrífuga ..................................................
Amplitud ...................................................................

Hz
kN
mm

 90
 25
 2,15

Capacidades
Combustible ............................................................. l  3,0
Reservado modificaciones técnicas. Las ilustraciones pueden mostrar máquinas con acceseorios especiales.


